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Vorwort

Sehr geehrte Damen und Herren,
liebe Studierende,

ich freue mich, Ihnen diese Broschiire im Namen aller
am Seminar teilnehmenden Personen prdsentieren zu
diirfen. Wir mochten Ihnen die Ergebnisse des Seminars
"Baustofftechnologie | Vertiefung" am Fachbereich Ar-
chitektur der Fachhochschule Dortmund vorstellen. Als
wissenschaftlicher Mitarbeiter, der dieses Seminar lei-
ten durfte, mochte ich lhnen unter dem Titel "Smart
Structures_ 3D-Printing Meets Nature" einen Einblick in
die Welt verschiedenster additiv gefertigter Objekte ge-
wahren.

Unsere Studierenden haben sich im Verlauf dieses Semi-
nars nicht nur intensiv mit den verschiedensten Thema-
tiken der Baustofftechnologie auseinandergesetzt, son-
dern auch einen Schritt in die Welt der 3D-gedruckten
Vasen bzw. deren Umhiillung gewagt. Das Ziel dieses Se-
mesters war nicht nur das Vertiefen theoretischer Kennt-
nisse, sondern auch die Fertigung eines ersten Proto-
typs, der die kreativen Ideen und innovativen Ansadtze
der Studierenden deutlich macht.

In der Broschiire "TLuminex" prdsentieren wir lhnen die
beeindruckenden Ergebnisse und Erkenntnisse, die
wahrend dieses Semesters gewonnen wurden. Die Stu-
dierenden haben nicht nur dsthetisch ansprechende Va-
sen geschaffen, sondern auch Prototypen entwickelt,
die individuelle Anpassungsmoglichkeiten durch ver-
schiedene zusatzliche Eigenschaften bieten. So wurden
verschiedene Leuchten, Schmuckaufbewahrungen oder
auch Stiftehalter entwickelt.
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Diese Broschiire dient also nicht nur als Dokumentation
der spannenden Projekte, sondern auch als Einladung
an Fachpublikum, Professorlnnen und Studierende, sich
von den kreativen Potenzialen im Bereich der additiven
Fertigung und Baustofftechnologie inspirieren zu lassen.

Ein herzliches Dankeschon gilt allen Beteiligten, beson-
ders den Studierenden, die durch ihre Kreativitdt und
Leidenschaft diesen Prototypenprozess ermdglicht ha-
ben. Ich hoffe, dass diese Broschiire nicht nur informati-
ve Einblicke bietet, sondern auch dazu ermutigt, sich in-
tensiver mit den innovativen Moglichkeiten in der Bau-
stofftechnologie und Architektur auseinanderzusetzen.

Mit freundlichen Griif3en,

Paul-Andreas Maurer
Fachbereich Architektur
Fachhochschule Dortmund
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Referat: Zukunft des 3D-Drucks

Der 3D-Druck zahlt zu den innovativsten Technologien
unserer Zeit und entwickelt sich mit hoher Geschwindig-
keit weiter. Bald werden sogar ganze Hauser, funktionie-
rende Organe oder sogar Lebensmittel direkt aus dem
Drucker realisiert. Mit diesen Entwicklungen kommt es
auch zu neuen ethische, gesellschaftlichen und techno-
logischen Fragen. Wie weit wollen und diirfen wir gehen?
Welche Verantwortung tragen wir im Umgang mit dieser
Technologie?

Der 3D-Druck verdndert nicht nur die Produktion, son-
dern auch unser Konsumverhalten. Produkte lassen sich
individueller, lokaler und bedarfsgerechter herstellen,
wenn sie bendtigt werden. Das fiihrt zu kiirzeren Liefer-
ketten, weniger Lagerbedarf und insgesamt mehr Flexibi-
litat. Gleichzeitig steigt das Bewusstsein fiir Nachhaltig-
keit, Qualitdt und einen verantwortungsvollen Einsatz
neuer Technologien.

In der Architektur eroffnet der 3D-Druck eine véllig neue
Dimension des Bauens. Komplexe geometrische For-
men, die mit klassischen Bauweisen kaum realisierbar
wadren, konnen heute mit Leichtigkeit umgesetzt werden.
Dabei werden nicht nur kreative Freirdume geschaffen,
sondern auch Ressourcen effizienter genutzt. Der Mate-
rialverbrauch wird reduziert, Bauzeiten verkiirzen sich,
und die CO,-Bilanz von Gebduden kann deutlich verbes-
sert werden. Nachhaltiges Bauen wird dadurch nicht nur
einfacher, sondern auch wirtschaftlicher.

| Pauline Fretz, Chiara De Marco

Ein wichtiger Aspekt ist die Wahl der Druckmaterialien.
Neben Beton, der durch seine schnelle Trocknung und
hohe Druckfestigkeit tiberzeugt, kommen zunehmend
recycelte Kunststoffe, Glasfasermischungen sowie natiir-
liche Materialien wie Lehm und Ton zum Einsatz. Diese
Vielfalt an Werkstoffen eréffnet nicht nur neue gestalteri-
sche Moglichkeiten, sondern tragt auch zur Kreislauf-
wirtschaft und Ressourcenschonung bei.

Zukiinftige Technologien werden den 3D-Druck noch
leistungsfahiger machen. Durch molekulare Verfahren
lassen sich Strukturen mit besonderen Eigenschaften er-
zeugen — etwa extrem leicht, flexibel oder besonders wi-
derstandsfahig. Die Kombination von klassischer Ferti-
gung mit additiven Verfahren verspricht eine héhere Pra-
zision, Effizienz und Qualitat. Autonome Drucksysteme,
die selbststandig arbeiten, und intelligente Softwarels-
sungen machen den Produktionsprozess nicht nur
schneller, sondern auch intelligenter.

Gerade in der Bauindustrie zeigen sich die Vorteile be-
sonders deutlich. Moderne 3D-Druckverfahren ermogli-
chen umweltfreundlichere Bauweisen, reduzieren Bau-
abfdlle und senken den Energieverbrauch. Fortschritte in
der 3D-Druck-Software sowie verbesserte 3D-Scanning-
Technologien sorgen fiir mehr Genauigkeit und Effizienz.
Das Bauen wird damit nicht nur einfacher, sondern auch
nachhaltiger, mit einem klaren Fokus auf Umweltfreund-
lichkeit, Ressourcenschonung und Zukunftsfahigkeit.
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Lehm Abb. 3

3D-Materialien | Abb. 1-4

Ton Abb.
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3D-Gedrucktes Haus | https://3druck.com/case-studies/icon-house-zero-59106623/, 29.03.2025, 12:01 Uhr
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Referat: Zukunft des 3D-Drucks

Besonders im Gesundheitswesen erdffnet die Technolo-
gie neue Moglichkeiten: Medizinische Hilfsmittel, Im-
plantate und Prothesen kdnnen heute individuell und
passgenau fiir einzelne Patient*innen hergestellt wer-
den. Diese MaRRanfertigungen sorgen fiir mehr Komfort,
bessere Funktionalitdt und kiirzere Behandlungszeiten.
Dariiber hinaus wird intensiv an der Herstellung von Or-
ganen mittels Bioprinting geforscht, ein Durchbruch, der
in Zukunft lebensrettende Transplantationen revolutio-
nieren kdnnte.

Auch die industrielle Produktion profitiert stark von den
Vorteilen des 3D-Drucks. Unternehmen nutzen ihn fiir
die schnelle und kostengiinstige Herstellung individuel-
ler Bauteile. Durch die Moglichkeit, Prototypen in sehr
kurzer Zeit zu drucken, kénnen Entwicklungsprozesse
stark beschleunigt werden. Das erhoht nicht nur die In-
novationsgeschwindigkeit, sondern reduziert auch Kos-
ten. Leichtbaukomponenten, die mithilfe des 3D-Drucks
realisiert werden, steigern zudem die Energieeffizienz,
etwa in der Luft- und Raumfahrt oder im Fahrzeugbau.
Ein weiterer groRer Vorteil ist, dass die Produktion direkt
vor Ort erfolgen kann, wodurch Transportaufwand, Lie-
ferzeiten und Emissionen verringert werden. Das eroff-
net ganz neue, flexible und standortunabhangige Pro-
duktionskonzepte.

Trotz dieser positiven Entwicklungen stehen insbeson-
dere die Bauindustrie und andere grofitechnische Berei-
che noch vor einigen Herausforderungen. Die Auswahl
geeigneter Materialien ist bislang begrenzt und nicht je-
der Baustoff eignet sich fiir den Druck in groBem Maf-
stab. Gleichzeitig sind die Anschaffungskosten fiir grof3-
formatige 3D-Drucker sowie die Ausbildung und Quali-
fizierung des Personals hoch. Die Technologie befindet
sich in vielen Anwendungsbereichen noch im Entwick-
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lungsstadium, was bedeutet, dass viele Prozesse noch
nicht vollstandig optimiert sind. Hinzu kommen rechtli-
che Hiirden wie Bauvorschriften oder Sicherheitsaufla-
gen, die den Einsatz der Technik verzégern oder ein-
schrdanken. Der Bau mehrstéckiger Gebdaude mit 3D-
Druck ist bisher kaum erprobt, und auch die Mobilitat
grofRer Drucksysteme — etwa auf Baustellen — stellt eine
technische Herausforderung dar.

Trotzdem gibt es vielversprechende Lésungen, die diese
Hirden zunehmend iiberwinden. Der Einsatz verbesser-
ter Materialien, neu entwickelter Druckverfahren und
leistungsfahiger Software steigert die Prazision und
Effizienz der Druckprozesse erheblich. Besonders das
sogenannte Hybridverfahren — bei dem traditionelle
Bauweisen mit 3D-Druck kombiniert werden — hat gro-
Bes Potenzial: Es verbindet die Stabilitdt und Erfahrung
klassischer Methoden mit der Flexibilitdat und Geschwin-
digkeit der additiven Fertigung.

Ein weiterer entscheidender Faktor fiir die Weiterent-
wicklung ist der Einsatz von Kiinstlicher Intelligenz. KI
kann helfen, Prozesse automatisiert zu steuern, Materia-
verbrauch zu optimieren und Fehler frilhzeitig zu erken-
nen. Dadurch wird nicht nur die Qualitat verbessert, son-
dern auch die Effizienz gesteigert. Insgesamt zeigt sich:
Der 3D-Druck ist eine zukunftsweisende Technologie mit
enormem Potenzial — wenn die technischen, wirtschaft-
lichen und rechtlichen Herausforderungen bewusst an-
gegangen und geldst werden.
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Glas Auswahl

Die Auswahl des passenden Glases
fiir unsere Vase war nicht so ein-
fach und schnell wie gedacht, da
wir weder ein Design noch ein Kon-
zept fiir unsere Vase hatten. Zudem
haben wir uns drei mal bei der Glas
Auswahl umentschieden.

Zundchst planten wir eine leere
Wodkaflasche zu verwenden. Diese
erwies sich jedoch als zu hoch, ro-
bust und entsprach nicht unseren
gestalterischen Vorstellungen. An-
schlieBend griffen wir auf eine be-
reits vorhandene Vase zuriick und
spielten mit der Idee, eine Florale
Struktur im oberen Bereich zu inte-
grieren. Doch beim Modellieren
des Arbeitsmodelles traten dabei
Schwierigkeiten auf und die Idee
wurde von uns verworfen.

e

Daraufhin entschieden wir uns fiir S
ein schlichtes Trinkglas. Obwohl f
dieses zundchst gut geeignet war,
wirkten die Proportionen im Ge-
samtbild nicht zufriedenstellend.
Schlieilich fiel die Glasauswahl auf
ein Kolschglas, das mit seiner
schlanken Form ideal zu unserem
gewliinschten Vasenprofil passte.

ey

Skizze 1 Kdlschglas | Pauline Fretz
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Verschiedene Arten von Glasflaschen | Chiara De Marco
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Ideenfindung: Vase

Als erstes haben wir im Internet 7
nach Inspiration gesucht und nach ;
unterschiedlichen Vasen und De-

signs geschaut. Wir lieBen uns vor ‘
allem durch organische Formen b
und florale Strukturen aus der Na- ‘

tur inspirieren. Daraufhin setzten /

wir unsere Ideen in ersten Skizzen 07 / 7
um und entwarfen unterschiedliche « | N\ - _ \
Varianten, wie unsere Vase ausse- / . | -——
hen konnte. Dabei orientierten wir

uns an geschwungenen Formen.

Bei der Umsetzung erster Arbeits-
modelle stellten wir schnell fest,
dass die komplexen floralen For-
men fiir uns schwer zu realisieren
sind und beim realisieren des 3D- .
Druckes zu Komplikationen fiihren
konnte. Da wir bisher kaum Erfah-
rungen im Bereich 3D-Duck hatten
und unsere Vorstellung der floralen
Vase bei der Umsetzung des Ar-
beitsmodelles nicht tiberzeugt hat,
haben wir uns gegen eine florale
Form entschieden. Wir haben uns
fiir ein schlichteres Grunddesign
entschieden. Um die Struktur der
Hille jedoch komplex zu halten,
Uberlegten wir die Struktur der Hiil-
le zu drehen.

Skizze 2 Ideenfindung | Pauline Fretz
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Skizze 3 Ideenfindung | Pauline Fretz
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Luminex | Pauline Fretz, Chiara De Marco

Arbeitsmodell Foto Ansicht 1.1 | Pauline Fretz
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Arbeitsmodell Foto Ansicht 1.2 | Pauline Fretz

15



16

Luminex | Pauline Fretz, Chiara De Marco

Skizze 4 Ideenfindung | Pauline Fretz
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Skizze 5 Ideenfindung | Pauline Fretz

17



18

Luminex | Pauline Fretz, Chiara De Marco

Arbeitsmodell Ansicht 2.1 | Chiara De Marco
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Arbeitsmodell Ansicht 2.2 | Chiara De Marco
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Zweite Funktion

Fir die zweite Funktion unserer
Vase verfolgten wir unterschiedli-
che Herangehensweisen. Zundchst
tiberlegten wir im Rahmen eines
Brainstormings, welche zusatzli-
chen Funktionen auf dem Tisch
niitzlich sein kdnnten. Unsere erste
Idee war ein Stiftehalter, praktisch
und gut kombinierbar mit einer
Vase.

Da uns die zweite Funktion jedoch
nicht ausreichte, wollten wir eine
dritte Nutzung integrieren. Wir
dachten kurzzeitig an einen Be-
steckhalter, verwarfen diese Idee
aberwieder, da sie dem Stiftehalter
zu ahnlich sah. Stattdessen iiber-
legten wir, wie wir eine Lichtquelle
in das Design einbauen konnten.
Eine klassische Tischlampe kam fiir
uns nicht infrage, daher entschie-
den wir uns schlieBlich fiir einen
Teelichtmodul.

Zusatzlich tberlegten wir, ob wir
neben Kunststoff ein weiteres Ma-
terial im Design integrieren sollten.
Letztendlich entschieden wir uns
jedoch bewusst dagegen, da unser
Objekt ausschlieBlich aus 3D-ge-
druckten Kunststoff und dem Glas
bestehen soll.

Moodboard | Pintrest Abb.5-10
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Abb. 12

Abb. 14

Moodboard | Pintrest Abb. 11-14
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Realisierung der Objekte

Nachdem wir die Hohe und den Durchmesser unserer
Vase genau ausgemessen hatten, damit das Kélschglas
perfekt hineinpasst, begannen wir mit der Modellierung
der Grundform im 3D- Programm Rhino 8. Zunéachst er-
stellten wir ein einfaches 8-Eck. Dieses haben wir in ver-
schiedene Richtungen gedreht, um ein interessantes
und dynamisches Form zu erzeugen. Allerdings stellte
sich schnell fest, dass eine zu starke oder uneinheitliche
Drehung der 8-Ecke das Modell unstimmig wirken lief3.

MaBstab 1:2

| Pauline Fretz, Chiara De Marco

Daher entschieden wir uns, die Drehungen minimaler zu
halten und alle 8-Ecken zu erst in eine Richtung zu dre-
hen. Da das Ergebnis uns noch nicht ganz liberzeugte,
probierten wir schlieBlich aus, jedes zweite 8-Eck in die-
selbe Richtung zu drehen, wahrend die anderen unver-
dandert blieben. Auf diese Weise fanden wir nach einigen
\r{ersuchen die optimale Kombination aus Form und Dre-
ung.

00°0ST

MaRstab 1:2

Formfindung Draufsicht und Ansicht | Pauline Fretz und Chiara De Marco
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Maf3stab 1:2

Draufsicht, Ansicht und Perspektive | Pauline Fretz und Chiara De Marco
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Probedruck: Vasenhiille

Nachdem die Form der Vasenhiille fertig gestellt wurde,
wollten wir sicherstellen, dass das Kélschglas auch in
die Vasenhiille hineinpasst. Um dies zu {iberpriifen ha-
ben wir einen ersten Probedruck anfertigen lassen. Die-
ser Prototyp diente dazu, festgelegte Mafle in der Praxis
zu testen und zu Uiberpriifen, ob diese den realen Anfor-
derungen entsprechen.Durch den Testdruck konnten wir
schauen, an welchen Stellen es noch hakt und was man
anders l6sen kann. Durch den Probedruck konnten wir

| Pauline Fretz, Chiara De Marco

Uberpriifen, ob das Kolschglas stabil und sicher in die
Vasenhiille reinpasst. Gleichzeitig hatten wir die Mog-
lichkeit, eventuelle Ungenauigkeiten zu erkennen und
entsprechende Anpassungen vorzunehmen. Auf diese
Weise konnten wir sicherstellen, dass das finale Produkt
funktionsfahig ist.

‘;{ff‘El

olsch /j

Probedruck und Kélschglas | Chiara De Marco
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Vasenhiille mit Blumen Vorderansicht | Chiara De Marco
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Zusammenfiigung des Objektes

Nachdem wir unsere gewiinschte Form erhalten hatten,
haben wir die einzelnen Achtecke miteinander verbun-
den und somit die grundlegende Basis unserer Form er-
halten. AnschlieBend kopierten wir das 3D-Modell drei
weitere Male, um verschiedene Varianten und Kombina-
tionen zu testen. Dabei untersuchten wir, welche Abstu-
fungen miteinander harmonieren, sodass letztlich ein
Objekt mit drei klaren Funktionen entsteht.

Luminex | Pauline Fretz, Chiara De Marco

Nach langem Uberlegen und mehreren Anpassungen
sind wir schlieBlich zu dem Entschluss gekommen, dass
die Hohe der Vase des Kdlschglas entsprechen soll. Die-
se hat eine Hohe von 15cm. Der Stiftehalterist 12cm und
das Teelicht 9cm hoch. Alle drei Objekte haben den sel-
ben Durchmesser von 5cm, wodurch sich trotz unter-
schiedlicher Funktionen ein einheitliches und harmoni-
sches Gesamtbild ergibt.

Skizze 6 Skalierung | Pauline Fretz
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Skalierung der Objekte | Pauline Fretz und Chiara De Marco

Wi

| %}, iy
g AR

27



28

Verbindung der Objekte

Anschlieend machten wir uns Gedanken dariiber, wie
die drei modellierten 3D-Objekte miteinander verbun-
den werden sollten. Uns war von Beginn an wichtig das
Verbindungsstiick moglichst klein und unauffallig zu hal-
ten. Daher entschieden wir uns, die Objekte mithilfe von
Magneten zusammenzufiigen. Im ndchsten Schritt re-
cherchierten wir im Internet, welche Magnetgréfien und
Starken in frage kommen konnten. Nach Abwagung ver-
schiedener Optionen viel unsere Wahl auf einen kleinen

Luminex | Pauline Fretz, Chiara De Marco

runden Magneten mit einem Durchmesser von 8mm und
einer Hohe von 1mm. Diese Grof3e erschien uns optimal,
da sie kompakt genug ist um sie, in unserem Material
Kunststoff verschwinden zu lassen.

Nach dieser Entscheidung konnten wir uns dem Zwi-
schenstiick unserer Objekte widmen, um diese mitein-
ander passend zu verbinden.

Magnete | https://www.amazon.de/dp/BODL9199FH, 29.06.2025, 19:36 Uhr
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Magnete | www.amazon.de/dp/BODL9199FH, 29.06.2025, 19:36 Uhr
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Zwischenstiick

Im Verlauf unseres Projekts standen wir bei der Model-
lierung unseres Zwischenstiicks vor mehreren Heraus-
forderungen, die dazu gefiihrt haben, unsere urspriingli-
che Herangehensweise zu tiberdenken. Anfangs gingen
wir davon aus, dass es moglich sei, die einzelnen Objek-
te — wie etwa die Vase, den Stiftehalter und das Teelicht,
direkt miteinander zu verbinden, ohne ein zusatzliches
Verbindungselement einplanen zu miissen. Diese erwies
sich jedoch in der praktischen Umsetzung nicht moglich.
Die Verbindung war weder stabil noch funktional.

Als Konsequenz aus dieser Erkenntnis entschieden wir
uns dazu, ein Zwischenstiick zu modellieren, das als
zentrales Element die einzelnen Module miteinander
verbindet. Um die geeignete Form fiir dieses Zwischen-
stiick zu finden, positionierten wir zundachst zwei der 3D-
modellierten Bauteilen nebeneinander. Der sich daraus
ergebende Zwischenraum diente uns als Ausgangspunkt
fur das Design. Dieser Raum wurde in seiner Grundform
tibernommen und bildete die Grundlage fiir ein Zwi-
schenstiick in elliptischer Gestalt, eine Form, die sich
harmonisch zwischen die Module einfiigt und gleichzei-
tig eine dsthetische sowie funktionale Verbindung er-
moglicht.

In diese elliptische Form integrierten wir auf der Vorder-
und Rickseite jeweils eine runde Aussparung. Diese
wurde prazise an den Durchmesser und die Dicke der
von uns verwendeten Magnete angepasst. Die passge-
nauen Aussparungen gewdhrleisten einen exakten Sitz
der Magnete, wodurch eine stabile, wieder l6sbare Ver-
bindung mit den tibrigen Bauteilen moglich wird. Um die
Kompatibilitdt zu gewahrleisten, ergdnzten wir auch an
den Seiten der Vasenhiille entsprechende Einbuchtun-
gen, die genau auf das Zwischenstiick abgestimmt sind.
So l&@sst sich die Vase nahtlos in das System integrieren.

| Pauline Fretz, Chiara De Marco

Auch beim Stiftehalter und dem Teelicht haben wir ge-
zielte Einbuchtungen vorgesehen, die ebenfalls mit Ma-
gneten verbunden wurden. Dadurch ergibt sich ein mo-
dulares, frei kombinierbares System, bei dem sich alle
drei 3D-Bauteile, Vase, Stiftehalter und Teelicht mithilfe
des Zwischenstiicks flexibel verbinden lassen. Die ein-
gesetzten Magnete wurden mit Sekundenkleber in den
jeweiligen Einbuchtungen fixiert, um eine dauerhafte
und stabile Verbindung zu gewéhrleisten.

Das Hauptziel unseres Projekts bestand darin, ein mo-
dulares und anpassungsfahiges System zu entwickeln,
dessen einzelne Bauteile individuell genutzt und belie-
big miteinander kombiniert werden kénnen. Durch die
Integration der Magnetverbindungen konnten wir eine
besonders hilfreiche Losung realisieren. Die Module las-
sen sich schnell montieren, stabil verbinden und bei Be-
darf ebenso einfach wiedervoneinander trennen. Das el-
liptische Zwischenstiick spielt dabei eine zentrale Rolle,
es fungiert nicht nur als Verbindungselement, sondern
verleiht dem gesamten System eine klare Struktur und
ein dsthetisches Gesamtbild.

Insgesamt ist ein vielseitiges System entstanden, das
sich flexibel erweitern, neu konfigurieren oder auch se-
parat verwenden ldsst, je nach Bedarf und Situation. Die
durchdachte Konstruktion machen es moglich, funktio-
nale und gestalterische Elemente in einem Produkt zu
vereinen.
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Zwischenstiick 3D-Modell | Pauline Fretz und Chiara De Marco
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Formfindung | ) e
’ f

Um unserer Hiillen eine besondere { '

Wirkung zu verleihen und die weite- / ] r

ren Bauteile optisch und funktional
voneinander abzugrenzen, ent- .
schieden wir uns fiir den gezielten
Einsatz einer Netzstruktur. Dazu
entwarfen wir mehrere Skizzen und
analysierten verschiedene Formen, e
um ein stimmiges Gesamtbild zu |

: 1
erzeugen. / ' ‘ [//]
L -

Die Vase selbst blieb bewusst ge- :

schlossen, um eine ruhige und . ' } | e
massive Wirkung zu erzielen. Beim ‘ - - S—— A - 4
Stiftehalter kombinierten wir offe-

ne und geschlossene Strukturen im , ol
Verhiltnis 50:50. Das Teelicht hin- ‘ /x
gegen gestalteten wir vollstandig /
mit einer offen Struktur mit der fi- ‘ ,
nalen Netzstruktur, um das Licht
der Flamme durch ein Spiel aus
Licht und Schatten zu erzeugen. So ‘ ‘
entstand ein harmonisches, modu- ‘
lares System, bei dem jedes Bauteil J
eine eigene ldentitat erhalt, ohne
den gestalterischen Zusammen-
hang zu verlieren.

Skizze 7 Formfindung | Pauline Fretz
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Netzstruktur | Pauline Fretz und Chiara De Marco
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Fazit

Im Verlauf unseres Projekts im Rah-
men der Baustofftechnologie Ver-
tiefung standen wir zunachst vor ei-
nigen Herausforderungen, insbe-
sondere bei der Formfindung unse-
rer Vasenhiille sowie bei der Ent-
wicklung eines funktionalen Ver-
bindungsstiickes.

Die erste Ideen konnten in der Pra-
Xis nicht umgesetzt werden, da sie
entweder konstruktiv zu instabil
waren oder unseren gestalteri-
schen Anspriichen nicht gerecht
wurden.

Durch gezielte Analysen, kreative
Entwurfsprozesse und mehrere
Uberarbeitungen konnten wir diese
Anfangsschwierigkeiten jedoch er-
folgreich l6sen.

Schritt fuir Schritt entwickelte sich
ein durchdachtes, modulares Sys-
tem, das durch magnetische Ver-
bindungselemente eine stabile und
zugleich flexible Kombination der
Bauteile ermdglicht. Trotz anfangli-
cher Probleme konnten wir am
Ende ein Ergebnis erzielen, das so-
wohl in seiner Funktion als auch in
seiner Gestaltung liberzeugte.

| Pauline Fretz, Chiara De Marco
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